Danke, dass Sie sich fiir ein RENZ-Produkt entschieden haben.
Thank you for choosing a RENZ product.
Gracias por haber escogido un producto RENZ.
Merci d‘avoir choisi un produit RENZ.

Dékujeme, ze jste se rozhodli pro vyrobek RENZ.
Dank u wel , dat u hebt gekozen voor een RENZ product.
Dakujeme, ze ste sa rozhodli pre vyrobok spoloénosti RENZ.
Cnacub6o, 4yto BbiGpanu aToT npoaykt RENZ.
Grazie per aver scelto un prodotto di RENZ.

Stanzhebel

Punching lever
Palanca de perforacion
Levier de perforation
Dérovaci paka
Ponshendel
Dierovacia paka

Pyuka nepdopavumm
Leva di foratura

Stanzschacht
Punching shaft
Perfroracion

Gorge de perforation
dérovaci Stérbina
Ponsschacht
dierovacia $trbina
OkHo nepdopauumn
Foratura

Gummiwalze
Rubber roller
Cilindro de goma
Rouleau d’entrainement en caoutchouc
PryZovy valecek
Rubberwals
Gumeny valéek
PesnHoBbIl Ban
Rullo die gomma

Handhebel

Hand lever
Palanca de mano
Levier

Paka
Handhendel
Paka

Pbiyar

Leva manuale

MeRskala

Measuring scale

Escala de medicion

Echelle de mesure

Méfici stupnice
Maatindicator

Meracia stupnica

LWkana ANameTpoB NMPY>XUHbI
Scala di misurazione

Schneide-und Umbiegemesser
Cut and bending knife

Cuchilla de tronzado y de doblado
Couteau a couper et recourber
NUZ pro fezani a ohybani

Snij- en ombuig- inrichting

N6z pre rezanie a ohybanie

Hox ans obpesku v 3arnba

Taglia e piega code

Druckstlcke Papieranschlag mit Klemmschraube
Pins Paper guide with attachment screw
Punzones Tope del papel con tornillo de sujecion
Tirettes Butée de papier avec vis de serrage
Zapadky nozu Doraz papiru s upinacim $roubem
Ponstempel Papieraanleg met klemschroef
Zapadky nozov Zarazka papiera s upinacou skrutkou
Manbupl dukcauum Hoxen Orpannuntens Gymaru

Punzoni Guida posizione carta

Abfallschublade

Waste drawer

Cajon de desperdicios

Tiroir des déchets

Zasuvka na odpad

Afvallade

Zasuvka na odpad

JloTok Ans oTxogoB

Cassetto per gli sfridi di carta

Tischnetzteil

Power supply

La fuente de alimentacion
Adaptateur

Napajeci zdroj

Tafel netdeel

Napajaci zdroj

Briok nutanns
Alimentazione elettrica

Ein-und Ausschalter Gummiwalze Geratezuleitung

Power switch Power cable

On-off rodillo de goma interruptor Cable de connexion del aparato
Interrupteur marche/arrét du rouleau d’entrainement Cable d'alimentation

On-off pfepinac pryzovy valecek Napajeci kabel

In en uitschakelen van de rubberwals Stroomaansluiting kabel

On-off prepina¢ gumeny valéek Napajaci kabel

Beikntovatens ANa PesMHOBOro Banuka LIJHyp anekTponuTaHusa
Interruttore di alimentazione Cavo elettrico
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EINSATZ e APPLICATION e UTILIZACION e UTILISATION e POUZITI

MCNOJIb3OBAHUE e UTILIZZO

e GEBRUIK e POUZITIE e

ESP

Ccz

NL

SK

RUS

Einsatzgebiet:

Papier stanzen: max. 17 Seiten 70-80 g/m>.
Karton stanzen: max. 1,5 mm.

Kunststoff-Folien stanzen:

max. 1 Seite a 0,3 mm.

Keine anderen Materialien oder Metalle stanzen!

Zum elektrischen Einspiralisieren von
Plastik-und Drahtspiralen bis @ 20 mm.

Zum Abschneiden und Umbiegen
von Plastikspiralen bis @ 20 mm,
nicht fir Drahtspiralen geeignet.
Fir Drahtspiralen

wird die SC-Zange verwendet.

Field of application:

Punching of paper:

max. 17 pages 70/80 g/m? - 20 # stock.
Punching of card stock: max. thickness: 1,5 mm.
Punching of plastic foil:

max. 1 page for 0,3 mm thickness.

Do not punch any other material or metal!

The spirals are easily inserted
into the pre-punched bookby means
of an electrical drive.

The integrated spiral cutting and crimping
unit perfectly cuts and crimps the plastic
spiral ends. Metal spirals can only be cut,
using a SC-pliers.

Areas de utilizacion:

Perforado de papel: max.

17 paginas de 70/80 g/m2.

Perforado de cartéon: max.1,5 mm.
Perforado de hojas de plastico:

max. 1 hoja de 0,3 mm.

No perfore ninglin otro material o métal!

Permite el trabajo con espirales plasticos
y metalicos de hasta 20 mm de diametro.

Dispositivo cortador y doblador de espirales
integrado en la maquina sélo apropiado
para espirales plasticos de hasta 20 mm

de diametro. Para cortar y doblar espirales
metalicos se recomienda usar la pinza SC.

Domaine d’utilisation:

Perforation du papier:17 feuilles

maxi. 70 a 80 g/m>.

Perforation du carton: épaisseur 1,5 mm maxi.
Perforation de feuilles de plastique:

1 feuille de 0,3 mm.

Ne perforer aucune autre matiere ou métal!

Pour l'insertion électrique des spirales

métalliques et plastiques jusqu‘au @ 20 mm.

Unité intégrée pour couper et recourber
les spirales plastiques jusqu‘au @ 20 mm.
Pour les spirales métalliques,

la pince SC est recommandée pour
obtenir une finition plus nette.

Pouziti:

Dérovani papiru:

max. 17 listd 70g - 80g/m?.

Dérovani kartonu: max. 1,5 mm.
Dérovani folii: 1 list 4 0,3 mm.

Nedérujte Zadné jiné materialy nebo kovy.

K elektrickému vazani plastovych
a draténych spiral az do @ 20 mm.

K fezani a ohybani plastovych spiral

az do @ 20 mm,

neni vhodné pro draténé spiraly.

Pro draténé spiraly se pouzivaji SC-klesté.

Gebruik:

Papier ponsen: Max. 17 bladen 70 - 80 g/m2.
Karton ponsen: Max. 1,5 mm.

Kunststof folie ponsen:

Max. 1 blad a 0,3 mm.

Geen andere materialen of metalen ponsen!

Voor het inspiraleren van plastic
en draadspiralen tot 20 mm.

Voor het afsnijden en ombuigen van
plasticspiralen tot 20 mm,

niet voor draadspiralen geschikt.

Voor draadspiralen is de SC-Tang nodig.

Pouzitie:

Dierovanie papiera:

max. 17 listov 70g - 80 g/m?*

Dierovanie karténu: max. 1,5 mm.
Dierovanie folie: 1 list 4 0,3 mm.
Nedierujte Ziadne iné materialy alebo kovy!

K elektrickému viazanie plastovych
a drétenych Spiral az do @ 20 mm.

Na rezanie a ohybanie plastovych

Spiral az do @ 20 mm,

nie je vhodné pre drotené Spiraly.

Pre drétené $pirdly sa pouzivaju SC-klieste.

Mepdopaumsn:

Mepdopaums Gymaru:

makc. 17 nuctos (70 - 80 rp/m?) 3a oguH pas.
KapToHHble (Makc. Tonw,. 1.5 mm)

1 nnactukosble (Makc. Tonw. 0,3 Mm)
06noxku Ans nepenneta npobusatb NO OLHOMN.
He nbiTanteck oTnepdopupoBaTb MeTann.

CI'IVIpa]'Ib Nerko BCTaBnsaeTcs
C NOMOLLIbIO 3NneKTpUYeckoro npueoda.

WMHTerpmpoBaHHasi cuctema obpesku

1 3arnba KOHLIOB NIacTUKOBOW Cnivipani.
MeTannuueckve cnmpanu MoryT 6biTb
Tak xe obpe3aHbl U 3arHyThbl

C nomolbio SC-kneLlen.

Caratteristiche:

Foratura max. 17 fogli 70/80 g/m

Massimo spessore di carta 1.5 mm.

Massimo spessore di plastica:

1 foglio da 0.3 mm.

Non utilizzare per la foratura di altro materiale.

Permette il lavoro con spirali di plastica
e metallico fino a 20 mm di diametro.

E fornita di un sistema integrato per tagliare
e piegare la spirale.

Le spirali metalliche possono essere
tagliate mediante I'utilizzo della pinza SC.
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Vorsicht!

Bei starkem Temperaturwechsel

erst nach 2 h einschalten.

Wenn das Gerat aus einem kalten Raum kommt

Vor dem ersten Einsatz:

Einige Probestanzungen durchfiihren.
Damit wird der Rostschutz von den
Stanzstempeln entfernt. So oft wiederholen,

Empfindliche Mébeloberflachen schiitzen.
Das Gerat steht auf weichen KunststofffiiRen.
Manche Oberflachen kénnen sich

auf Dauer verfarben.

D kann sich Kondenswasser gebildet haben. bis Stanzlécher ohne Flecken sind.
Caution! Before first use: Protect sensitive furniture surface.
In case of major change of temperature Punch scrap paper to clean the rust preventative The machine stands on plastic feet.
turn on the machine only after 2 h. from the punch dies. Some surface may become
If the machine has been in the cold room, discoloured after time.
E is condensation water may be possible.
Precaucion! Antes de su primer uso: Proteger las superficies delicades.
En caso de un cambio brusco en la temperatura Hacer algunas perforaciones de prueba. Algunas superficies pueden perder
encienda la maquina depués de 2 horas. De esta forma se limpian las cuchillas de color con el tiempo.
Si la maquina ha estado en una habitation fria, perforacion del aceite que tiene la maquina.
ESP puede producirse condensation del agua. Repetir la operacion hasta que los punzones
queden limpios.
Attention! Avant la premiéren utilisation: Protéger les supports de meuble fragiles.
Lors d'un grand changement exécuter quelques perforations d’essai. L‘appareil se trouve sur des pieds
de température ne faire fonctionner Ainsi, la protection anti-rouille du poingon en matiere synthétique.
la machine que 2 heures sera enlevée. Certains supports peuvent se
F apres avoir laissé reposer. Recommencer jusqu’a ce que le poingon décolorer avec le temps.
Si la machine était dans une piéce froide, ne comporte plus de taches.
de I'eau condenséepeut se former.
Pozor! Pred prvnim pouzitim: Doporucena ochrana nabytkovych ploch.
V pfipadé velkych zmén teplot zapnout Provedte zkuSebni dérovani. PFistroj stoji na meékkych plastovych nohach,
teprve po 2 hodinach. Timto se odstrani ochrana proti korozi mnohé plochy mohou byt po ¢ase zbarveny.
Pokud bylo zafizeni predtim ve studené na vysekavacich nozich.
cz mistnosti,mohla se vytvaret srazena voda. Opakuijte tolikrat, dokud nebudou
vysekané otvory bez zaspinéni.
Pas Op! Voor het eerste gebruik: Gevoelige meubeloppervlakken beschermen.
Bij sterke temperatuur wisselingen Enkele proefponsingen maken. Het apparaat staat op zachte kunststofvoeten.
eerst na 2 uur weer inschakelen. Hiermee wordt de roestbescherming Enkele oppervlakken kunnen op lange termijn
Als de machine uit een koude ruimte komt kan van de ponsmessen verwijderd. verkleuren.
NL er zich condensvocht vormen. Herhalen tot dat de ponsgaten viekvrij zijn.
Pozor! Pred prvym pouzitim: Odporucana ochrana nabytkovych ploch.
V pripade velkych zmien teplét zapnat’ Prevedte skuSobné dierovanie. Pristroj stoji na makkych plastovych nohach,
az po 2 hodinach. Tymto sa odstrani ochrana proti korozii mnohé plochy mézu byt po ¢ase sfarbené.
Ak bolo zariadenie predtym v studenej miestnosti, na vysekovych nozoch.
SK mohla sa vytvarat zrazena voda. Opakuijte tolkokrat, az budu
vysekané otvory bez za$pinenia.
BHumaHue! Mepen nepBbIM UCNONb30BaHMEM: 3awuTrTe OT CTMpPaHNs NOBEPXHOCTL MeGenu.
B crnyyae 3HauMTenbHOro U3MeHeHUs YTo6bl 3aLMTUTL annapar oT pXaBYuHbI, MalumHa CToWT Ha NNacTMaccoBbIX HOXKaX.
Temneparypbl, BKIo4anTe annapat HekoTopble ero AeTanu cMasaHbl MalUHHbBIM MoBepxHocTb Mebenu MoxeT npnobpecTtn
TOMbKO Yepes 2 yaca. mMacnom. NepdopupyiiTe YepHOBKKM A0 TeX nop, NoTepTOCTU Yepe3 HEKOTOPOEe BPEMS.
RUS Ecnun mawumHa 6bina Ha xonoae, To BHYTpU noka crieabl OT Macna nepectaHyT OcTaBaThbCsl.
annapata MoxeT obpasoBaTbCs KOHAEHCAT. Tonbko nocne aToro nNpucTynaire
K nepcpopaumm AOKYMEHTOB.
Attenzione! Primo utilizzo: Proteggere le superfici delicate.
In caso di temperature elevate o Fare delle forature di campionatura per La macchina & poggiata su piedini di gomma.
surriscaldamento si prega di accendere rimuovere I'olio di protezione dai punzoni Alcune superfici si possono scolorire nel tempo.
la macchina solo dopo 2 ore. fino a completa rimozione.
IT Un’elevata temperatura nella stanza

di utilizzo pud creare condensa.
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AUFSTELLEN e SETUP e COLOCACION e MISE EN PLACE e SESTAVENIi e PLAATSEN e
ZOSTAVENIE ¢ YCTAHOBKA e MESSA IN FUNZIONE

®

£

Schutzkartons entfernen. Lieferumfang prifen:
1. SPB 360

2. Stanzbligel

3. Tischnetzteil

4. Schraubenset

5. Bedienungsanleitung

Stanzbuigel an der linken Seite
der Maschine einhangen

und dann an der rechten Seite einrasten.

Remove protective packing and check contents
of the box. You should have:

1. SPB 360

2. Punching lever

3. Power supply

4. SCREW SET

5. Operating manual

On the left hand side of the machine,
locate the handle on the shaft.

Stretch the handle over to locate
on the right hand side.

ESP

Abra la caja, retire el embalaje protectory revise
el contenido. Usted debe tener:

1. SPB 360

2. Palanca de perforacién

3. La fuente de alimentacion

4. Juego de tornillos

5. Instrucciones de uso

Enganche la palanca de perforado
en el lado izquierdo de la maquina

y alinee la misma del lado derecho.

Retirez les cartons de protection,
verifiez les accessoires:

1. SPB360

2. Levier de poingonnage

3. Bloc transformateur

4. Set de vis

5. Mode d‘empoi

Insérez le levier de poinconnage
du coté gauche de la machine.

Puis du coté droit.

cz

Odstrarite karton. Prekontrolujte obsah baleni:
1. SPB 360,

2. Dérovaci paka

3. Napdjeci zdroj

4. Sada SROUBU

5. Navod k pouziti

Nasadte dérovaci paky na levé strané stroje,

nyni kliknéte na pravé strané.

NL

Verpakking verwijderen. Levering controleren:
1. SPB 360

2. Ponshendel

3. Tafel netdeel

4. Schroevenset

5. Gebruiksaanwijzing

Ponshendel aan de linker kant
van de machine in hangen

en dan aan de rechter kant in klinken.

SK

Odstrarite karton. Prekontrolujte obsah balenia:
1. SPB 360

2. Dierovacia paka

3. Napajaci zdroj

4. Sada skrutiek

5. Navod na pouzitie

Nasadte dierovacie paky na lavej strane stroja,

teraz kliknite na pravej strane.

RUS

OTKpoKTE YyNakoBKy v NpoBepLTe coaepKaHue
kopo6ku. B kopobke AOMKHO BbITb:

1. Mepennetunk SPB 360

2. Pyyka nepdopaumu

3. briok nuTaHus

4. HABOP BVHTOB

5. NIHCTpyKUmMS no akcnnyataumm

MpukpenuTe crnesa pyyky nepdopauu,

Tenepb 3aLlenkHuTe e€ cnpasa.

Rimuovere le protezioni e verificare il
contenuto della confezione.

1. SPB 360

2. Leva di foratura

3. L'alimentazione elettrica

4. Gioco di vite

5. Manuale di istruzioni

Agganciare la leva di foratura sul lato
sinistro della macchina

e allinearlo sul lato destro.
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AUFSTELLEN e SETUP e COLOCACION e MISE EN PLACE e SESTAVENi e PLAATSEN e
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Eingerasteten Stanzblgel mit Hilfe des beiliegenden
Schraubenset an der Maschine befestigen (siehe Abbildung).
Tischnetzteil mit der Maschine verbinden.

Die Maschine ist jetzt einsatzbereit.

Use the supplied Allen key, screws and washers
to fix the leaver to the shaft.
Plug the power supply into the machine.

Your machine is now ready for operation.

ESP

Fije la palanca a la maquina usando
el tornillo provisto (vea dibujo).
Conecte la fuente de alimentacion eléctrica a la maquina.

Ahora la maquina esta lista para el uso.

Fixer le levier de poingonnage a I‘aide des vis se trouvant
dans le setde vis fourni. (voir croquis ci dessus).
Branchez le cordon d‘alimentation du bloc transformateur a la machine.

L‘appareil est maintenant prét a I'emploi.

cz

Zaijistéte dérovaci paky pfilozenymi Srouby (viz obrazek).
PFipojte napajeci zdroj.

Zafizeni je nyni provozuschopné.

NL

De geplaatste Pons hendel met hulp van de meegeleverde
schroevenset aan de machine bevestigen (Zie afbeelding).
Het Stroomnetdeel op de machine aansluiten.

De machine is nu bedrijfsklaar.

SK

Zaistite dierovacie paky prilozenymi skrutkami (vid obrazok).
Pripojte napajaci zdroj.

Zariadenie je teraz prevadzkyschopné.

RUS

3akpenuTe 3aLlEnkHyTyo pyyky nepdopaTtopa
NPUNOXeHHbIMK GonTamu.
MoaknyynTe UCTOYHUK NUTaHUS K annapary.

Tenepb Baw annapart rotos k padore.

Fissare la leva alla macchina usando
la vite fornita (vedi disegno).
Collegare I‘alimentazione elettrica della macchina.

Ora la macchina & pronta per I'uso.
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VORBEREITEN e PREPARE e PREPARACION e PREPARATION e PRIPRAVA e VOORBEREIDEN e

PRIPRAVA e MOAFOTOBKA e MESSA IN FUNZIONE

Papieranschlag:

Am Plexiglas befindet sich der Seitenanschlag fiir DIN A4/A5.
Diesen entsprechend des Papierformats einstellen.

Die auszuschaltenden Stanzstempel kénnen am Plexiglas

Auswahl des Spiraldurchmessers.

Mit der am Plexiglas-Anschlag angebrachten Mafitabelle

1aRt sich der richtige Spiraldurchmesser leicht ermitteln.

Den zu bindenden Block waagrecht in den Anschlag der Maftabelle legen.

D direkt abgelesen werden. Der benétigte Spiraldurchmesser lasst sich jetzt rechts an der Skala ablesen.
Paper guide: Determine the binding diameter.
To adjust formats A4/A5 turn the paper guide into Put the edge of the book against the measuring scale on the perspex.
corresponding position. Read the diameter of the binding element.
E Disengage the punching pins shown on the perspex guide.
Tope de papel: Seleccion del diametro de las espirales.
El tope de papel para los formatos DIN A4/A5 La escala de medida colocada en el tope plexiglass permite determinar
se encuentra en el plexiglass. facilmente el buen diametro de la espiral. Meter el bloque por
ESP Ajustarlo segun el formato del papel. encuadernar horizontalemente contra el tope de la escala de medida.
Pueden leerse los punzones por desembragar directamente Puede leerse entonces el diametro preciso de la espiral
en el plexiglass. en la escala a la derecha.
Butée de papier: Sélection du diamétre des spirales.
La butée latérale pour les formats DIN A4/A5 L’échelle de mesure placée sur la butée plexiglas permet de déterminer
se trouve sur le plexiglas. facilement le bon diamétre de la spirale. Mettre le bloc a relier
F Régler celle-ci selon le format du papier. horizontalement contre la butée de I'échelle de mesure.
Les poincons de perforation a débrayer peuvent étre Relever ensuite le diametre requis de la spirale sur la coté droit de I'échelle.
identifiés directement sur le plexiglas.
Doraz papiru: Vybér priméru spiraly:
Na plexiskle se nachazi bo¢ni doraz pro DIN A4/A5. Se stupnici a dorazem na plexiskle Ize snadno stanovit
Doraz nastavit odpovidajicimu formatu papiru. spravny pramér spiraly.
cz Vypnuté razici noze je mozno precist pfimo na plexiskle. Svazovany blok vodorovné vlozit k dorazu na stupnici.
PoZadovany prameér spiraly Ize nyni pfecist vpravo na méfitku.
Papier stopper: Grootteselectie spiralen.
De zijdelingse stop voor DIN A4/A5 bevind zich op het plexiglas. Met de op het plexiglas aangebrachte schaal indicatie kunt u eenvoudig
Afstellen op het papier formaat. de juiste spiraal diameter bepalen.
NL De Pons stempels die uitgeschakeld dienen te worden kunt Het te binden blok loodrecht tegen de aanleg van de meetschaal legen,
u direct aflezen op het plexiglas. waardoor u de juiste diameter recht op de schaal kunt aflezen.
Doraz papiera: Vyber priemeru $piraly:
Na plexiskle sa nachadza bo¢ny doraz pre DIN A4/A5. So stupnicou a dorazom na plexiskle mozno lahko stanovit
Doraz nastavit zodpovedajucemu formatu papiera. spravny priemer Spiraly.
SK Vypnuté raziace noza je mozné precitat priamo na plexiskle. Zvazovanie blok vodorovne vloZit k dorazu na stupnici.
PoZadovany priemer Spiraly mozno teraz precitat vpravo na meradle.
OrpaHuuunTens Gymaru: BbiGop anameTtpa cnupanu:
[ns HacTpoiikn dhopmata A4/A5 NoBepHYTb HANPaBMnsIoLLYO MpunoxuTe Kpait cTonbl GpoLLopyeMbIX JOKYMEHTOB
Ans 6ymaru B COOTBETCTBYHOLLYIO MO3ULMIO. K LWKane Bblbopa Anamerpa cnupanu.
RUS Onpegenute AnameTp Cnvpany CornacHo TOSLWMHE AOKYMeHTa.

Fermo carta:

Per regolare i formati A4/A5 posiziona il fermo carta nella
posizione corrispondente.

Escludere i punzoni indicati sulla guida nel plexiglass.

Scelta del diametro.
Posizionare il prodotto da rilegare sulla scala di misurazione
escegliere il diametro adeguato.
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EINSTELLEN e ADJUST e REGLER e AJUSTE e NASTAVENI

YCTAHOBKA e REGOLAZIONE

INSTELLEN e NASTAVENIE o

Papieranschlag auf entsprechendes Format einstellen.
Feststellschraube an der Riickseite 6sen,
Anschlag verschieben, Feststellschraube anziehen.

Adjusting paper guide to the corresponding paper size.
Release attachment screw on the rear, adjust paper guide
and fasten attachment screw.

ESP

Ajustar el tope del papel al tamafio correspondiente.
Afloje el tornillo de sujecion, ajuste el tope de papel y aprete el tornillo.

Ajustage de la butée du papier selon le format du papier.
Desserrer la vis de serrage a l‘arriére, mettre la buttée
du papier et resserrer la vis de serrage.

cz

Doraz nastavte podle formatu.
Stavéci Sroub povolte, nastavte podle potfeby a opét utahnéte.

NL

Papieraanleg op corresponderende formaat instellen.
Schroef aan achterkant losmaken, aanleg verschuiven,
schroef vastmaken.

SK

Zarazku nastavte podla formatu.
Skrutku povolte, nastavte podla potreby a opat utiahnite.

RUS

Hactpoiika dbopmata bymaru.

YcTtaHoBWTe orpaHuuuTens Gymarn Ha AeneHum Lwkanbl
COOTBETCTBYHOLLEMY hopmaTy nepenneraemoro 6rnoka.
3akpenuTe orpaHnunTens Gymary B 3TOM NONOXEHUN.

Impostare il fermo della carta sul formato appropriato.
Rilasciare la vite di bloccaggio sul retro,
spostare il fermo e stringere la vite di bloccaggio.




o REGOLAZIONE

e ADJUST e REGLER e AJUSTE e NASTAVENIi e INSTELLEN e NASTAVENIE e

o NpaBoMy Kpato.

D A4 Format einstellen, kein Druckstlick ziehen. A5 Format einstellen, kein Druckstlick ziehen.
E Adjust size A4 paper, do not pull pins. Adjust size A5 paper, do not pull pins.

ESP Ajuste el formato A4, no levantar punzones. Ajuste el formato A5, no levantar punzones.

F Réglage du format A4, ne tirer pas piéces de pression. Réglage du format A5, ne tirer pas piéces de pression.
cz Nastaveni formatu A4, nevytahuijte tlakové raznik. Nastaveni formatu A5, nevytahujte tlakové raznik.

NL A4-formaat instellen, trek niet ponsstempel. A5-formaat instellen, trek niet ponsstempel.

SK Nastavenie formatu A4, nevytahuijte tlakové kolikov. Nastavenie formatu A5, nevytahuijte tlakové kolikov.
OTnMYnTENBLHOM 0COBEHHOCTBIO AaHHOrO annaparta siBnseTcs Mpwn paboTe ¢ popmaTtom A5 He He HYXHO NoaHVMMATb
BO3MOXHOCTb paboTbl He TOMbKO C foKyMeHTamun chopmata Ad n A5, nanues urKcaumnm HOXen.

RUS | ouc [OKyMeHTamMu Npon3BornbHoro popmara. Mpu paboTe ¢ AoKyMeHTamMu
dopmata A4 He HyXXHO NMOAHMMATL Nanues PUKcaLmmn HoXen.
IT Regolare il formato A4, non sollevare i punzoni. Regolare il formato A5, non sollevare i punzoni.
- 7 - 7
- e — E O m e

D 8.5" Format einstellen: Druckstiick 8.5 ziehen. 11" Format einstellen: Druckstlick 11“ ziehen.

E Adjust size 8,5 paper, pull 8.5 pin. Adjust size 11“ paper, pull 11* pin.

ESP Ajuste el formato 8.5": Levantar el 8.5° punzon. Ajuste el formato 11": Levantar el 11" punzon.

F Réglage du format 8.5", tirer la 8.5 piéce de pression. Réglage du format 11": Tirer la 11“e piéce de pression .

cz Nastaveni formatu 8.5, vytahnéte raznik 8.5* Nastaveni formatu 11": vytahnéte 11“ raznik.

NL 8.5" formaat instellen, ponsstempel 8.5" trekken. 11"- formaat instellen - ponsstempel 11“ trekken.

SK Nastavenie formatu 8.5", vytiahnite tlakovy kolik 8.5 Nastavenie formatu 11": vytiahnite tlakovy kolik 11%.
Mpu paboTe c gokymeHTamun popmata 8.5" HeobxoaMMO NOAHATL Mpwu pabote ¢ popmartom 11" nogHumuTe nanew pukcaumm 11°

RUS nanew dukcauum Hoxew 8.5 1 BbIPOBHSATb AOKYMEHT 1 BbIPOBHATb JOKYMEHT M0 NpaBoMy Kpato.

Regolare il formato 8.5”: Sollevare il punzone 8.5”.

Regolare il formato 11”: Sollevare il punzone 11”.
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STANZEN e PUNCH e PERFORACION e PERFORATION e DEROVANIi e PONSEN e DIEROVANIE e

NMEP®OPALINA e FORATURA

4

_ =

B

Max. 17 Seiten 80 g/m? dicke
Buchblocks in Lagen stanzen.
Empfohlene Stanzstarke 15 - 17 Blatt.
Plastik und dickere Deckblatter

Papierlage in Stanzschacht einfihren
und am Anschlag anstellen.

Papier muR plan stehen,

evtl. noch einmal ausrichten.

Stanzhebel nach vorn bis zum Anschlag
driicken und wieder ganz zurtckfihren.
Maschine mit der anderen Hand halten.

D nur einzeln stanzen.
Punch max. 17 pages 80 g/m2. Insert paper into punching slot, Press punching lever forward until it stops,
Recomended punching: 15 - 17 pages. slide the paper against the paper guide. then return to original position.
Punch plastics and thicker covers separately. Paper must stand evenly, Hold the machine with the other hand.
E if not align it again.
Max. capacidad de perforacion: Introduzca el bloque de papel Presionar la palanca de perforar hacia
17 hojas de 80 gr./m2. en la cavidad de perforado y lévelo al tope. adelante hasta el fin y devuélvala
Es aconsejable perforar 15 - 17 hojas cada vez. El papel debe estar plano y debe del todo hacia atras.

ESP Perfore el plastico y tapas gruesaspor separado. alinearse de nuevo si fuera preciso. Sujete la maquina con la otra mano.
Perforer des blocs non reliés par pincée Introduire les pincées de papier dans Appuyer sur le levier de perforation vers
d’'un maximum de 17 feuilles (80 g/m?). la gorge de perforation et positioner I'avant jusqu’a ce qu’il bute et ramener
Perforer les couvertures en plastique contra la butée. Le papier doit étre a plat. a fond en arriere. Maintenir la machine

F et plus épaisses qu’a 'unité. Régler a nouveau éventuellement. avec l'autre main.
Max. 17 stran 80 g/m? silnych kniznich Vrstvu papiru vlozit do razici Sachty Razici paku zatladit az k dorazu
bloku razit ve vrstvé. az k dorazu. Papir musi rovné stat, a pak zase zcela vratit zpét.
Doporucena razici tloustka eventuelné jesté jednou srovnat. Stroj drzet druhou rukou.
cz je 15 - 17 listu. Plastové a silngjsi titulni
strany razit jen jednotlivé.
Pons maximaal 17 vel 80 g/m?. Papier invoeren in ponsschacht, Ponshendel naar voren tot de aanleg
Aanbevolen hoeveelheid: 15 -17 vellen. schuif papier tegen papieraanleg. drukken en terug naar uitgangspositie.
Pons plastic en dikkere kaften per stuk. Papier dient vlak te liggen, eventueel Machine met andere hand vasthouden.
NL herpositioneren.
Max. 17 stréan 80 g/m? silnych kniznych Vrstvu papiera vlozit' do raziace Sachty Raziaci paku zatladit az k dorazu
blokov razit vo vrstve. az k dorazu. a potom zase Uplne vratit' spat’.
Odporuc¢ana raziaci hrabka je 15 - 17 listov. Papier musi rovno stat, Stroj drzat' druhou rukou.
SK Plastové a silnejsi titulnej strany razit’ eventudlne este raz porovnat.
len jednotlivo.
PekomeHayemoe Konu4ecTso OnycTuTe AOKYMEHT B OTBEPCTUE MpupepxviBas AOKYMEHT,
nepcopupyemont 3a 1 pas bymaru anst nepdopauum 1 BbIpOBHSNTE onycTute pyyky nepcopaumu.
12 - 17 nuctoB (70 - 80 r/m3). €ro OTHOCUTENBHO OrpaHnyuTens 3aTem BepHUTE pyyKy B MUCXOAHOE MOMOXeEHme.
RUS MakcrmanbHoe konuyectso 17 nucToB Bymaru no npaBomy Kpato.

(70-80 r/m?). KapTOHHbIE 1 NNacTukoBble
06noxkn nepopupynTe No OAHON.

Foratura massima: 17 fogli da 80 g/m.
Foratura consigliata: 15 - 17 fogli.
Forare separatamente i fogli di plastica
e le copertine.

Inserire la carta da forare e farla scorrere
contro la guida.

La carta deve essere allineata

in modo uniforme.

Per forare, abbassare la leva di foratura
e riportarla poi alla posizione originale.




BINDEN e BINDING e ENDUADERNADO e RELIURE e VAZANi e BINDEN e VIAZANIE e

NEPENMJNET e RILEGATURA

T.9.9.9.9.9.9.9.9.9.9:91
W

Spirale von Hand in die ersten 3 - 4 Perforationslécher eindrehen.

Hauptschalter an. Gummiwalze dreht sich.
Block gegen die Gummiwalze halten.

D
Insert coil in the first 3 or 4 perforated holes by hand. Switch machine on so roller rotates.
Hold block against the rubber roller.
E
Enroscar la espiral por las 3 o0 4 primeras perforaciones. Cilindro de goma interruptor ON.
Apoyar el bloque en el cilindro de goma.
ESP
Insérer la spirale dans les premiers trous perforés. Appuyer sur l'interrupteur principal.
Positionner le bloc contre le rouleau d’entrainement en caoutchouc.
F
Vlozte otd¢enim rucné spiraly do prvnich 3 - 4 otvord bloku. Zapnout hlavni vypinag.
Gumovy valecek se todi.
Drzte blok proti gumovému valecku.
cz
De Spiraal in de eerste 3 - 4 perforatie gaten indraaien. Hoofdschakelaar aan.
Rubberen rol draait.
Blok tegen de rubberwals aan houden.
NL
Vlozte ota€anim ruéne $piraly do prvych 3 - 4 otvorov bloku. Zapnut hlavny vypinac.
Gumovy valéek sa togi.
Drzte blok proti gumovému valceka.
SK
BcTtaBbTe cnupans Bpy4YHyto B nepsble 3 - 4 MprcnoHuTe cnmpans K BpaLLaloLwemMycs ponmky.
oTrnepdoprpoBaHHbIX OTBEPCTUS.
RUS

Inserire manualmente la spirale in almeno 3 - 4 fori.

Accendere la macchina.
Appogagiare il prodotto da rilegare al rullo di gomma.




BINDEN e BINDING e ENDUADERNADO e RELIURE e VAZANi e BINDEN e VIAZANIE e

NMEPENNET e RILEGATURA

Spirale wird eingedreht.

Den spiralisierten Block an den rechten Anschlag (Abdeckung)

anstellen und Spirale in das Messer einfiihren.

Handhebel bis zum Anschlag nach unten driicken.

Spiralende wird automatisch abgeschnitten und umgebogen.

Block drehen und auf gegeniiberliegender Seite den Vorgang wiederholen.

Coil will be inserted.

Put the spiralised block right-aligned (at the cover) into the cutting unit.
Press the punching lever as far as it will go.

Spiral gets cut and crimped.

Turn the block and repeat the operation at the opposite end.

ESP

Se enrosca la espiral.

Colocar el bloque encuadernado con espirales contra el tope
derecho (revestimiento) e introducir la espiral en la cuchilla.
Empujar la palanca de mano hacia abajo hasta el tope.

La extremidad de la espiral es cortada y doblada automaticamente.
Volver el bloque y repetir el proceso al lado opuesto.

La spirale est inséré.

Placer le bloc relié par spirale contre la butée droite

(recouvrement) et introduire la spirale dans le couteau.

Pousser le levier vers le bas jusqu’a la butée.

L'extrémité de la spirale se découpe et se recourbe automatiquement.
Tourner le bloc et répéter la procédure de l‘autre coté.

cz

Spirala (pruzina) bude natocena.

Svazovany blok nastavit k pravému dorazu (krytu)

a spiralu dat do noze. Ruéni paku zatlacit az k dorazu dold.
Spirala bude automaticky na konci odfiznuta a ohnuta.
Blok otocit a na obracené strané opakovat postup.

NL

De Spiraal word ingedraait.

De gespiraaliseerde blok aan de rechter aanlegleggenen de spiraal
onder het mes invoeren. De hendel tot aan de aanschlag

naar beneden drucken. De Spiraal word afgesneden en omgebogen.
De Blok draaien en de tegenoverliggende zijde

op de zelfde manier bewerken.

SK

Spirala (pruzina) bude natoéena.

Zvazovanie blok nastavit' k pravému dorazu (krytu)

a $piralu dat' do noza. Ruénu paku zatlacit az k dorazu dolu.
Spirala bude automaticky na konci odrezana a ohnuta.

Blok otocit' a na obratenej strane opakovat postup.

RUS

Cnupanb nocnegoBatenbHO“3anaer” Bo BCe OTBEPCTUSA.

MonoxwuTe nepenneTeHHble JOKYMEHTbI B PEXYLLMUIA GNOK (BbIPOBHSIATE
no npaBomy kpato 06rnoxku). Haxmute Ha pyuky nepdopauum Ao ynopa.
O6pexTe NNacTUKOBYO Crivparb.

MoBepHWTE NepenneTeHHbIi 6rok U NOBTOPUTE OnepaLmio

ONs ApYrov CTOPOHbI.

La spirale si inserisce.

Allineare il prodotto rilegato a destra (sul coperchio) nell‘unita di taglio.
Premere la leva di foratura in modo che la spirale venga

tagliata e piegata.

Girare il blocco e ripetere I'operazione all‘estremita opposta.
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BINDEN e BINDING e ENDUADERNADO e RELIURE e VAZANI

NMEPEMNET e RILEGATURA

BINDEN e VIAZANIE e

Fir Metallspiralen muss eine SC Zange
verwendet werden.

Fur Metallspiralen ist die
Abschneide-und Umbiegeeinheit

Nach dem Eindrehen die Spiralenden

mit der SC Zange abschneiden und umbiegen.
ACHTUNG!

Markierung muf® nach oben zeigen.

Umgebogenes Spiralende.

D am Gerat nicht geeignet. SC Zange ist fiir Metall-und Plastikspiralen
geeignet. (SC Zange Sonderzubehdr).
For metal spirals a SC-Pliers has to be used. After inserting, cut and bend the ends Bended spiral end.
Cutting and crimping unit of the machine with the SC cutting and bending pliers.
is not adequate for metal spirals. ATTENTION!
E The mark must be on the top.
The SC pliers can be used for metal and plastic
coils. (SC pliers special accessories).
Hay que emplear una pinza SC para Después del enroscado, cortar y doblar Extremidad doblada de una espiral.
cortar las espirales de metal. las extremidades de la espiral por medio
La unidad cortadora y dobladora de la pinza SC.
en el aparato es impropia jATENCION!
ESp | Paraespirales de metal. La marca tiene que encontrarse arriba.
La pinza SC es apropiada para espirales
metalicas y plasticas.
(La pinza SC es un accesorio especial).
La pince SC est recommandée Apres l'insertion de la spirale métallique, Extrémité recourbée d’une spirale.
pour découper les spirales métalliques. couper et recourber avec la pince SC.
L'unité pour découper et recourber ATTENTION!
installée sur cet appareil est impropre Le point rouge doit étre positionné vers le haut.
F aux spirales métalliques. La pince SC peut étre utilisée pour la spirale
plastique et métallique (la pince SC est un
accessoire en option).
Pro kovové spiraly musi byt pouzity Po nato¢eni odstfihnéte a ohnéte konce Ohnuta Spicka spiraly.
SC klesté. Pro kovové pruziny pruziny klestémi SC.
neni fezaci a ohybaci nastroj vhodny. POZOR!
cz Znacka musi byt v horni ¢asti. SC klesté Ize pouzit
pro kovové nebo plastové spiraly (pruziny).
(SC klesté specializované pfislusenstvi).
Voor metaal spiralen moet Na het indraaien de spiraal einden met Omgebogen spiraal einde.
een SC tang gebruikt worden. de SC tang Afsnijden en ombuigen.
Voor metaal spiralen is de geintegreerde Attentie!
NL afsnij en buig inrichting niet geschikt. De markering moet naar boven wijzen. De SC tang
is geschikt voor metaal en plastic spiralen.
(SC tang is optioneel-en speciaal toebehoor).
Pre kovové $piraly musia byt pouzité Po nato€eni odstrihnite a ohnite konce Ohnuta Spicka Spiraly.
SC klieste. Pre kovové pruziny pruziny klieStami SC.
nie je rezaci a ohybacie nastroj vhodny. POZOR!
SK Znacka musi byt v hornej ¢asti. SC klieste mozno
pouzit pre kovové alebo plastové $piraly (pruziny).
(SC klieste Specializované prislu$enstvo).
He ucnonbayiite pexywuin 6ok annaparta [Mocne BCTaBkK, OTPEXLTE U 3arHUTE KOHLIbI 3arHuTe KoHel, cnupanu.
Ansi o6peskn MeTanMyeckoi cnupanu. cnupanu ¢ nomolsio SC nnockorybues.
[Ins obpeskun meTannuyeckomn cnupanm BHUMAHMUE!
RUS | vcrnonbayiTe cneumansHbie SC-kycauku. OTMeTka gorkHa bbITb ¢ Bepxy 6roka.
Kycauku SC MoryT uc nonb3oBaTbcs Anst paboTbl
€ MeTannM4yeckumM 1 NNacTMaccoBbIM MPY>XUHAMK.
Per le spirali metalliche & necessario Dopo aver inserito la spirale, tagliare e piegare Premere il pedale per iniziare la foratura.
utilizzare una pinza SC. la spirale con I'apposita pinza SC.
- ATTENZIONE!

Le pinze SC possono essere utilizzate sia per
spirali metalliche che per quelle in plastica.




WARTUNG » ZUBEHOR e MAINTENANCE » ACCESSORIES e MANTENTIMIENTO » ACCESORIOS e
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Reinigung:

Nur mit trockenem oder leicht feuchtem
Tuch abwischen.

Keine Lésungsmittel verwenden.

Schublade regelmaRig leeren.
Schublade herausziehen und Papierabfall
ausschitten.

SC-Zange:
- fir Metall-und Plastikspiralen
- einfache Handhabung

D Aufdrucke kénnen sich I6sen. @
Nach ca. 250 Stanzungen muf
die Schublade geleert werden!
Cleaning: Empty drawer from time to time. SC-pliers:
Clean with a dry or slighty moist cloth. Pull out drawer and empty out the papershavings. - for wire and plastic spirals
Do not use solvents. Sticker may detach. @ - easy to handle
E .
The waste tray has to be emptied
after 250 punches!
Limpieza: Vacie la bandeja de residuos peridédicamente. Pinza SC:
Limpie con un pafio seco o poco humedo. @ - Para espirales de metal y plastico
No utilice disolventes. - Manejo facil
ESP !Después de aprox. 250 perforaciénes
debe ser bandeja vacia!
Nettoyage: Vider le tiroir régulierement. Pince SC:
Essuyer avec un chiffon sec ou humide. Sortir le tiroir et jeter les rognures de papier. - Pour spirales plastiques et métalliques.
Ne pas utiliser de solvant. @ - Maniement aisé.
F Les inscriptions pourraient s’effacer.
Aprés environ 250 coups devrait
étre tiroir vide!
Cisteéni: Zasuvku na odpad vysypavejte pravidelng. SC klests:
Cistéte pouze suchym nebo Vytahnéte ji, vysypte papirovy odpad - Snadné pouziti SC klesté pro plastové
navihéenym hadfikem, a vrat'te na pavodni misto. a kovové pruziny.
cz nepouzivejte zadné Eistici prostredky.
Po cca. 250 perforace je tieba
vyprazdnit zasuvku na odpad!
Reiniging: Afvallade regelmatig legen. Afvallade SC-Tang:
Veeg met een droge of licht vochtige doek. uittrekken en papierafval weggooien. - voor metaal en plastic spiralen
Gebruik geen oplosmiddelen, - eenvoudig in gebruik
NL kunnen afdrukken worden opgelost.
Na ongeveer 250 ponsen zou
de afvallade worden geleegt!
Cistenie: Zasuvku na odpad vysypavaijte pravidelne. SC klieste:
Cistite iba suchou alebo navihéenou Vytiahnite ju, vysypte papierovy odpad - Lahké pouzitie SC klieste pre plastové
handri¢kou, nepouzivaijte Ziadne Gistiace a vratte na pdvodné miesto. a kovové pruziny.
SK prostriedky. @
Po cca. 250 perforacie je treba
vyprazdnit’ zasuvku na odpad!
OuucTka: CBOEBPEMEHHO OYMLLANTE NOTOK Af1S1 OTXOL0B. SC-nnockory6upi:
MpoTupaiTe nepenneTymk Tonbko - Nerkue B npumeHeHun SC-nnockory6Libl
MArKUMU candeTkamu. @ Anst paboTtbl ¢ MeTanIM4yeckuMm
RUS | He npumensiiTe ans unctkm abpasneHbie Mocne npu6n. 250 nepcopaumm HyxHO ¥ MIaCTMaCcCoBLIMU MPYXXUHaMu.
qucTsiime cpeacTsea. OUYULLUTL JIOTOK AN oTxoaoB!
Pulizia: Svuotare il cassetto di volta in volta. Pinza SC:
Pulire la macchina con un panno asciutto Estrarre il cassetto e svuotare gli sfridi. - Per spirali metalliche o in plastica
o leggermente umido. - Facile utilizzo
T Non usare solventi, gli adesivi si

potrebbero staccare.

Il cassetto degli sfridi deve essere
svuotato dopo 250 forature!
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNES TECHNIQUES e
TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWYECKWE

XAPAKTEPUCTUKU e DATI TECNICI

Lénge x Breite x Hohe

Length x Width x Height

Largo x Ancho x Alto

Longueur, largeur, hauteur

Délka x Sitka x vyska

Lengte x breedte x hoogte

Dizka x $irka x vy$ka

abapuTbl

Lunghezza x Larghezza x Altezza

36 cm x 49 cm x 25 cm

Gewicht
Weight
Peso
Poids
Hmotnost
Gewicht
Hmotnost'
Bec

Peso

19 kg

Anschluss:

Power supply:
Alimentacion eléctrica:
Connexion électrique:
Napajeni:

Aansluiting:

Napajanie:

MuTanve:
Alimentazione elettrica:

230/250V/50Hz/90W
115/200V/60Hz/90W

Spiralen @

Processable @

@ que se pueden trabajar
Diametre de la spirale
Zpracovatelny &
Verwerkbare @
Spracovatelny @

@ NPYXWVH

Diametri di spirale

fir Plastik-und Drahtspiralen geeignet bis max. @ 20 mm

for plastic and metal spirals max 20 mm diameter

para espirales plasticos y de metal de hasta 20 mm de diametro

pour spirales plastiques et métalliques d‘'un @ de 20 mm max.

vhodny pro plastové a draténé spiraly nahoru. @ 20 mm

voor plastic en draadspiralen geschikt tot max. @ 20 mm

vhodny pre plastové a drotené $piraly hore. @ 20 mm

NOAXOAUT AN MNacTMKOBOKN M NPOBOJIOYHON cnvpanu AuaMeTpoM 4o 20 Mm

Max. Blockstarke

Max. binding thickness

Espesor maximo del cuaderno.
Epaisseur de reliure

Max. tloustka

Max. binddikte

Max. hribka

TonwmHa nepennetaemoro 6noka
Spessore max. rilegabile

max. 17 mm/170 Blatt
max.17 mm/170 sheets*
hasta 17mm/170 hojas*
jusqu‘a 17 mm/170 feuilles*
17 mm/170 listd

17 mm/170 bladen*

17 mm/170 listov

17 mm/170 nuctoB

fino a 17 mm/170 fogli

Papier
Paper
Papel
Papier
Papir
Papier
Papier
Bymara
Carta

70/80 g/m?

70/80 gr/m? (20 # stock)
70/80 gr/m?

de 70/80 g/m?

70/80 g/m?

70/80 g/m?

70/80 g/m?

70/80 r/m 2

70/80 g/m?
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TECHNISCHE DATEN e TECHNICAL DATA e DATOS TECNICOS e DONNES TECHNIQUES e

TECHNICKA DATA e TECHNISCHE GEGEVENS e TECHNICKE UDAJE e TEXHWYECKWE

XAPAKTEPUCTUKU e DATI TECNICI

Stanzkapazitat

Punching capacity

Capacidad de perforacion

Capacité de perforation

Dérovaci kapacita

Ponsdikte

Dierovacia kapacita
MpownasBoauTenbHOCTb Nepdopauum
Nr. di pezzi/ora

max 8.000 Blatt/h

8,000 sheets/h

8.000 hojas/hora como maximo.
8.000 feuilles/heure maximum.
max. 8.000 I/hod

8.000 vel/h

max. 8.000 I/hod

makc. 8 000 nucros/yac
8.000/ora

Stanzstarke

Punching thickness
Grosor de perforaciéon
Epaisseur de perforation
Tloustka dérovani
Ponsdikte

Hrubka dierovania
Mepdopauus

Spessore di foratura

bis zu 1.7 mm/17 Blatt

up to 1.7 mm/17 sheets

hasta 1.7 mm/17 hojas*

(jusqu‘a 1.7 mm/17 feuilles

az 1.7 mm/17 listd

max. 1.7 mm/17 vellen

az 1.7 mm/17 listo

0o 1.7 mm/17 nuctos

fino a 1.7 mm/17 fogli (carta 70/80 g/m?)

Bindeleistung Blocke per Stunde

No. of books output per hr 28
N.° de libros terminados por hora 50
Nb de cahiers réalisés/h 50
Maximalni pocet bloki za hodinu 50
Zendvermogen blokken per uur 50
Maximalny pocet blokov za hodinu 50
MaxkcrmManbHoe KonnyecTBo GroKOB B Yac 50
Nr. di pezzi/ora 50
Verstellbarer Randabstand nein
Adjustable margin control no
Distancia al margen variable no
Marge de perforation réglable non
Nastavitelna vzdalenost okrajl ne
Verstelbare randafstand niet
Nastavitelna vzdialenost okrajov ne
Perynupyemoe pacctosiHue kpast net
Distanza dal margine regolabile no
Max.Stanzbreite

Max.punchin width

Formats

Ancho de trabajo

Prac. $itka 360 mm
Verwerkbare breedte

Prac. Sirka

MakcumanbHbI hopmat
Formato max. di foratura




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines
Declaracion de conformidad de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

[eknapauus cooTBETCTBUA COrflacHo Tpe6oBaHnam EC
Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

fur Maschinen 2006/42/EG, Anhang Il

for machines 2006/42/EC, appendix |l

para maquinas 2006/42/EG, anexo |

pour machines 2006/42/CE, appendice Il

pro Strojni zafizeni 2006/42/ES, Priloha I

voor Apparaten 2006/42/EG, Bijlage Il

pre Pristroje 2006/42/ES, Priloha Il

anst O6opynoBanusa 2006/42/EC, Mpunoxetxue |l
per macchine 2006/42/CE, appendice Il

Die Anlage bzw. Maschine,

The construction of the machine,
La construccion de la maquina,
La construction de la machine,
Strojni zafizeni resp. Stroj,

De constructie van de machine,
Zariadenie resp. pristroj,
O6opynoBaHue,

La costruzione della macchina

Fabrikat: e Model: e Producto: ¢ Modéle: ¢ Model: e Model: ¢ Produkt: e Mogens: ¢ Modello:

Handstanze fir Spiralbindung mit elektrischer Spiralisiereinheit und integrierter Spiralabschneide- und Umbiegevorrichtung.
Manual operated punch with electrical spiral inserting unit, integrated spiral cutting and crimping unit .

Perforadora manual con unidad eléctrica insertadora de espirales y dispositivo cortador y doblador de espirales integrado.
Perforeuse manuelle avec unité électrique d'insertion de spirales et dispositif intégré pour couper et recourber les spirales.

Ruéni dérovace pro spirdlovou vazbul/elektricky vazaci stroj / ruéni zafizeni pro fezani a ohybani pruziny.

Manuele stans/pons voor spiraalbinding met een electrische spiraleer eenheid en geintegreerde spiraalsnij - en ombuig inrichting.
Rucné dierovace pre Spiradlova vazbu / elektricky viazaci stroj / ruéné zariadenia na rezanie a ohybanie pruziny.

PyuHbii nepcpopatop / Py4Hoe ycTpOMCTBO Anst 06pe3ku 1 3arnba npyxuvHbl.

Macchina foratrice manuale e rilegatrice elettrica per spirali in plastica.

Typ: e Type: o Tipo: e Type: e Typu: e Type : ® Typ: e HaumeroBanue: ¢ Tipo: IRREENRJIZZ SPB 360

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit den o.g. EG-Richtlinien, in alleiniger Verantwortung von:

was developed, constructed and produced in accordance with the EC guidelines and with the sole responsibility of:

ha sido disefiada, construida y fabricada de conformidad con las antes citadas directivas comunitarias, bajo la exclusiva responsabilidad de:
a été développée, construite et produite conformément aux directives et avec la seule responsabilité de:

byl vyvinut, zkonstruovan a vyroben v souladu se shora uvedenymi smérnicemi ES jedinym odpovédnym subjektem:

is ontwikkeld, gebouwd en geproduceerd in overeenstemming met de EG-richtlijnen en op enige verantwoordelijkheid van:

bol vyvinuty, navrhnuty a vyrobeny v zhode s vy$sie uvedenymi smernicami ES s priamou zodpovednostou:

6bII0 CMPOEKTMPOBAHO M MPOU3BEAEHO B COOTBETCTBUM C PYKOBOAALLIMMU NpUHLUMnamm EC uckniounTensHOM OTBETCTBEHHOCTbIO:

€ stata progettata e costruita in conformita alle direttive comunitarie precedentemente citate sotto la responsabilita esclusiva della:

Firma: ¢ Company: e Empresa: e Société: e Firmou: e Firma: e Spolo¢nosti: ¢ ®upma: e Societa:

Chr. Renz GmbH, 73540 Heubach / Germany




EG-Konformitats-Erklarung im Sinne der EG-Richtlinien

EC conformity declaration according to the EC guidelines
Declaracion de conformidad de acuerdo con las directivas de la UE
Déclaration de conformité CE selon les directives CE

Prohlaseni o shodé s predpisy ES ve smyslu smérnic ES
EG-conformiteitsverklaring volgens EG-richtlijnen

Vyhlasenie o zhode ES v zmysle smernic ES

Heknapaumsi COOTBETCTBUA cornacHo TpebosBaHusam EC
Dichiarazione di conformita’ secondo le linee guide UE

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

The following harmonized specifications were applied:

Se han aplicado las siguientes normas armonizadas:

Une harmonie des normes a été appliquée:

Uplatnéné harmonizovane normy:

De volgende harmoniserende specificaties zijn toegepast:

Nasledujuci harmonizovanych noriem boli uplatnené:

Bbinn npumeHeHbl cneaytolne cornacoBaHHble TexHnYeckne TpeboBaHus:
Sono state applicate le seguenti normative:

EN ISO 12100: 2010

Sicherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen
Security of machines, units and systems

Seguridad de maquinas, instalaciones y equipos
Sécurité des machines, unités et systéeme
Bezpecnost strojnich zafizeni, vybaveni a zafizeni
Veiligheid van machines, apparaten en toestellen
Bezpecnost strojnych zariadeni, vybavenia a zariaden
BesonacHoCTb MalLWH, YCTPONCTB 1 CUCTEM
Sicurezza del macchinario

Eine Technische Dokumentation ist vollstdndig vorhanden. Die entsprechende Betriebsanleitung liegt in folgenden europaischen Sprachen vor:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Tschechisch, Hollandisch, Slowakisch, Russisch, Italienisch.

A complete technical documentation as well as the relevant manual are available in the European languages:
German, English, French, Spanish, Czech, Dutch, Slovak, Russian, Italian.

Se dispone de una documentacion técnica completa y de las instrucciones de servicio pertenecientes a la maquina
en los siguientes idiomas europeos:
Aleman, inglés, francés, espafiol, checo, holandés, eslovaco, ruso, italiano.

Une documentation compléte technique ainsi que la notice d‘utilisation sont disponibles dans les langages européens:
Allemand, anglais, frangais, espagnol, tcheque, néerlandais, slovaque, russe, italien.

Existuje pfislusna kompletni technicka dokumentace. Navod k obsluze existuje v téchto evropskych jazycich:
Némcina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, ¢estina, holandstina, slovenstina, rustina, italstina.

Een technische documentatie is volledig aanwezig. De gebruiksaanwijzing is in de volgende Europese talen aanwezig:
Duits, Engels, Frans, Spaans, Tsjechisch, Nederlands, Slowaaks, Russisch, Italiaans.

Technicka dokumentacia je k dispozicii. Zodpovedajuce navod na pouZzitie je k dispozicii v nasledujucich eurépskych jazykov:
Nem¢ina, angli¢tina, francizstina, $panielcina, ¢estina, holandgina, slovencina, rustina, taliancina.

[MonHas TexHu4eckas JOKYMEHTaLMsA Tak Xe Kak COOTBETCTBYIOLLAA MHCTPYKLUMA JOCTYMHa Ha eBPONEenCKUX A3blKax:
HemeLKoM, aHrmUACKOM, UCNAHCKOM, paHLly3CKOM, YELLCKOM, roffiaHACKOM, CIIOBaLKOM, PYCCKOM, UTalNbSHCKOM.

C‘e una documentazione tecnica completa e le istruzioni di servizio che appartengono alla macchina in le seguenti lingue europee:
Tedesco, inglese, francese, spagnolo, ceco, olandese, slovacco, russo, italiano.

Heubach, 01. 01. 2012 / ,I'r ‘,":. ({f}'fl -"*—-h General Manager
MUTHL W gt~ Director
Gerente
Gérant

Generalni feditel
Algemeen Directeur
Generalny riaditel

Michael Schubert [eHepanbHbIN MeHeaxep
Direttore






